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Уважаемые читатели, 
представляем вашему вниманию виртуальную книжную 

выставку в помощь учебной дисциплине
«Сборочно-монтажные работы в самолетостроении». 

В экспозицию вошли книги из фонда Отдела библиотечного 
обслуживания ИАТУ, а также ЭБС «Лань» и Научной 

электронной библиотеки Elibrary (для работы необходима 
предварительная регистрация с IP-адресов УлГТУ).



В учебнике изложены теоретические основы и типовые
технологические процессы узловой, агрегатной и
окончательной сборки самолетов, а также основные
направления и средства механизации и автоматизации
сборочных работ. При создании учебника учитывалось,
что в соответствии с учебными планами вузов
некоторые вопросы технологии сборки являются
предметом изучения в специальных курсах
"Технология монтажа и испытаний", "Проектирование
и монтаж сборочных приспособлений" и
"Проектирование испытательных стендов". Кроме того,
студенты до изучения данного курса получают знания
по курсам "Основы технологии производства
самолетов" и "Технология изготовления деталей
самолетов". Обо всём этом и не только в
книге Технология сборки самолетов.
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Т 38 

Технология сборки самолетов : учебник для студентов   
авиационных специальностей вузов / В. И. Ершов [ и др. ]. 
– Москва : Альянс, 2015. – 456 с.



Федоров, А. А.
Современная сборка панелей самолетов : 
учебное пособие / А. А. Федоров. - Ульяновск : 
УлГТУ, 2017. - 67 с.

Излагаются особенности сборки панелей
самолета МС-21 в части предварительной сборки
панели фюзеляжа с помощью заклепочных
соединений. Пособие предназначено для
студентов специальности 24.05.07 «Самолето –
и вертолетостроение» всех форм обучения,
может быть полезно для студентов
направления 24.03.04 «Авиастроение» всех форм
обучения и преподавателей, ведущих
специальные дисциплины по самолетостроению.
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читать

Людоговский, П. Л.
Основы проектирования сборочной оснастки в технологиях 
производства летательных аппаратов : учебное пособие / 
П. Л. Людоговский. — Казань : КНИТУ-КАИ, 2016. — 244 с.

Излагаются основные требования, предъявляемые к точности
геометрических обводов поверхности летательных аппаратов и
качеству поверхности их узлов и агрегатов на этапах сборки.
Большое внимание уделяется анализу методов сборки и способов
базирования при реализации технологических процессов сборки
авиационных конструкций. Раскрываются существующие в
авиастроении методы увязки размеров деталей и сборочных
единиц летательных аппаратов при их проектировании,
изготовлении и сборке. Подробно рассмотрен получивший
широкое внедрение и развитие в современном авиастроении
метод увязки электронным моделированием с использованием
CAD/CAM/CAE технологий, его структура, функции и средства
технического и программного обеспечения. Проведен анализ
конструктивно-технологических особенностей сборочной оснастки
в авиастроении, подробно представлены последовательные этапы
проектирования сборочных приспособлений в условиях
электронного моделирования и применения при их монтаже,
контроле и мониторинге координатно-измерительных систем на
базе лазерного трекера. Даны необходимые справочные
материалы в виде схем и таблиц. Учебное пособие предназначено
для студентов, обучающихся по направлению подготовки
бакалавров 24.03.04 «Авиастроение» и по направлению подготовки
специалистов 24.05.07 «Самолето- и вертолетостроение»,
изучающих основы проектирования и производства летательных
аппаратов.

https://e.lanbook.com/book/149572?category=931


Проскурин, В. Д. Разработка технологических процессов в 
производстве летательных аппаратов : учебное пособие / 
В. Д. Проскурин. — Оренбург : ОГУ, 2015. — 151 с.

В учебном пособии изложены основные требования к
комплектности, составу и правилам оформления
технологической документации, установленные
стандартами ЕСТД, представлено описание разработки
технологического процесса с оформлением комплекта
технологической документации средствами системы
автоматизированного проектирования. Учебное пособие
предназначено для студентов, обучающихся по
программам высшего образования по направлениям
подготовки 24.03.04 Авиастроение, 24.03.01 Ракетные
комплексы и космонавтика.

читать

https://e.lanbook.com/book/97994


Марьин, С. Б. Монтаж и испытания систем самолета : 
учебное пособие / С. Б. Марьин, А. В. Вялов. —
Комсомольск-на-Амуре : КНАГУ, 2019. — 124 с.

В учебном пособии рассмотрены вопросы
проведения монтажа, испытаний и контроля
бортовых систем самолета, классификация
монтажных работ, испытаний и методов контроля,
технологические процессы монтажа трубопроводных,
электропроводных и механических систем самолета,
структура контрольно-испытательных стендов;
представлены классификация бортовых систем
самолета, виды испытаний бортовых систем и их
элементов. Предназначено для студентов
специальности 24.05.07 – «Самолёто- и
вертолётостроение» при изучении курса «Монтаж и
испытания систем самолетов» и выполнении
дипломных работ.

читать

https://e.lanbook.com/book/151711


читать

Ломовской, О. В. 
Разработка технологии механической сборки узлов и 
агрегатов бортовых систем летательных аппаратов : 
учебное пособие / О. В. Ломовской, А. А. Шаров, Е. Г. 
Громова. — Самара : Самарский университет, 2020. — 84 
с.

Изложены технологические основы процессов сборки
механических и гидрогазовых элементов бортовых
систем летательных аппаратов, а также примеры
применяемого при этом оборудования и
технологического оснащения. Представлена методика
оценки технологичности конструкции элементов
бортовых систем летательных аппаратов, проводимой в
рамках отработки монтажей. Отражены показатели
технологичности элементов бортовых систем. Изложена
методика разработки технологического процесса сборки
механических и гидрогазовых элементов бортовых
систем летательных аппаратов, приведены алгоритмы
расчёта параметров технологических процессов сборки.
Указан порядок подбора оборудования и инструмента,
приведена методика нормирования процессов сборки.
Охарактеризованы приспособления для сборки узлов и
агрегатов. Представлена методика проектирования
сборочных приспособлений. Приведён порядок расчётов
приспособлений на точность, прочность и жесткость.

https://reader.lanbook.com/book/188995


Статья посвящена разработке технологии сборки подкилевой
жёсткости. Изготовление планера самолета начинается с
изготовления деталей и завершается сборочными работами
узлов, агрегатов, проведением стыковочных и монтажных
работ на готовом изделии. В настоящее время одним из
главных элементов производительного процесса
изготовления авиационной техники считается сборочное
производство. Основными факторами, определяющими
специфику сборочных работ в самолетостроении, являются:
многодетальность планера, а также большое разнообразие
применяемых конструкционных материалов. Это приводит к
разнообразию технологических процессов и средств их
оснащения, усложняет планирование, контроль и учёт
сборочных работ; сложность производственных форм и
малая жесткость большинства элементов конструкции
планера, из-за которых становится необходимым
применение многочисленной и сложной технологической
оснастки; высокие требования к качеству самолета в целом и
его отдельным элементам…

читать

Аль-Дарабсе, А.
Совершенствование технологии сборки  подкилевой жесткости военно-транспортного 
самолета / А. Аль-Дарабсе, Е. Маркова // Российский  электронный научный журнал. – 2020. - № 2 . 

– С. 18-44.

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=42771972


Аль-Дарабсе, А.
Элементы производительного процесса сборки военно-транспортного самолёта /  

А. Аль-Дарабсе, Е. Маркова // Наука и образование. – 2020. – Т.3. - № 2 . – С. 63.

В настоящее время один из главных элементов
производительного процесса изготовления авиационной техники
считается сборочное производство. Основными факторами,
определяющими специфику сборочных работ в
самолетостроении, являются: - многодетальность планера, а
также большое разнообразие применяемых конструкционных
материалов. Это приводит к разнообразию технологических
процессов и средств их оснащения, усложняет планирование,
контроль и учёт сборочных работ; - сложность производственных
форм и малая жесткость большинства элементов конструкции
планера, из-за которых становится необходимым применение
многочисленной и сложной технологической оснастки; - высокие
требования к качеству самолета в целом и его отдельным
элементам, для обеспечения которых необходимы новейшие
методы контроля, включая специальное оснащение; - широкое
кооперирование производства существенно усложняет решение
вопросов обеспечение точности и взаимозаменяемости
элементов конструкции планера; - частая смена объектов
производства из-за быстрого морального старения авиационной
техники. Продолжительность и трудоемкость сборочных работ в
зависимости от типа самолета составляет от 30-56 % всех
производственных трудозатрат. Сборочные и монтажные работы
охватывают сборку планера, монтаж оборудования и силовых
установок, монтаж систем управления полетом и взлетно-
посадочных средств, аэродромные работы по подготовке
самолета к летным испытаниям и сдача его заказчику.

читать

https://elibrary.ru/item.asp?id=43830210


Статья посвящена разработке метода оптимизации
расстановки временных фиксирующих элементов при
сборке самолетов, основанного на безградиентном
методе прямого поиска на адаптивных сетках (Mesh
Adaptive Direct Search). Рассмотрены наиболее часто
используемые подходы, применяемые при
оптимизации дискретных систем. Работа методов
продемонстрирована на упрощенной модели
соединения крыла с фюзеляжем, проведено сравнение
с результатом работы метода локальных вариаций,
часто используемом для решения подобных задач
(вариант жадного алгоритма). Проанализировано время
работы реализованных алгоритмов и оценена
дальнейшая возможность их применения при расчетах
на полномасштабных моделях реальных самолетов.

читать

Погарская, Т. А. 
Оптимизация расстановки крепежных
элементов при сборке самолетов   на основе метода 
прямого поиска на адаптивных сетках / Т. А. Погарская // 
Труды МАИ. – 2020. – № 110. – 18 с. 

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=42637240


Общая трудоемкость процесса сборки планера
самолета, а также присутствие внушительной доли
ручного труда делает весь процесс изготовления
изделия многоступенчатым и времязатратным. Для
ускорения производства требуется оптимизация его
отдельных этапов. В данной работе приводится
несколько различных постановок задач
оптимизации схемы установки временных
крепежных элементов, каждая из которых далее
тестируется при оптимизации расположения
крепежей на соединении двух частей фюзеляжа.
Задачи решаются безградиентным методом,
основанным на локальном полном переборе.

читать

Погарская, Т. А. 
Многокритериальная оптимизация расстановки 
крепежных элементов при сборке самолетов локальным 
полным перебором / Т. А . Погарская // Труды МАИ. –
2020. – № 111. - 20 с. 

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=42857957


Разработана технология позиционирования
деталей при сборке и монтаже конструкций
с применением промышленного робота и
лазерного трекера. Технология описана на
примере монтажа сборочной оснастки для
изделий авиационной техники.

читать

Ахатов, Р. Х. 
Технология роботозированного
позиционирования при сборке и монтаже 
конструкций / Р. Х. Ахатов, К. А. Однокурцев,
Е. В. Зыкова // Вестник машиностроения. –
2018. - № 6. – С. 23-29.

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=35246405


читать

Разработана технология автоматизированного монтажа
сборочной оснастки. В качестве источника данных
используется электронная модель конструкции
сборочной оснастки. Для позиционирования
монтируемых деталей сборочной оснастки применяется
промышленный робот. Для контроля координат и
обеспечения заданной точности монтажа используется
лазерный трекер. Экспериментальная отработка
методов автоматизированного монтажа сборочной
оснастки выполнена в лаборатории высокоточной
сборки и монтажа конструкций и сооружений в
Иркутском государственном техническом университете.
В настоящее время ведутся работы по организации
опытного участка роботизированного монтажа
сборочной оснастки на Иркутском авиационном заводе
- филиале ОАО «НПК «Иркут». Разработанные способы
автоматизированного координатного
позиционирования могут также применяться при
агрегатной сборке и стыковке летательных аппаратов.

Ахатов, Р. Х.
Технология монтажа сборочной оснастки с применением промышленного робота / Р. Х. Ахатов, 
К. А. Однокурцев, Е. В. Зыкова // Известия Самарского научного центра
российской академии наук . –– 2014. – Т. 16. - № 1-5.  –
С. 1284-1291.

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=22994673


читать

Разрабатываемая система является модулем расширения
функционала для САПР Siemens NX7.5, добавляющая новый
инструментарий, направленный на автоматизацию работ по
проектированию электронных моделей, применяемой в
самолетостроении сборочной оснастки. Система
ориентирована на оптимизацию работы инженера-
конструктора при проектировании сборочной оснасти.
Заложенные в системы методики максимально приближены к
применяемым на предприятии. Общая архитектура системы
построена с учетом возможности расширения области ее
применения и насыщения формализованными процедурами с
целью большей автоматизации при проектировании
сборочного приспособления.

Чимитов, П. Е. 
Интегрированная система создания   электронной модели авиационной сборочной
оснастки / П. Е. Чимитов, М. В. Лаврентьева //   Известия Самарского научного центра российской 
академии наук. – 2014. – Т. 16. - № 1-5. – С. 1640 -
1646.

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=22994737


читать

Рассмотрены современные методы обеспечения
точности и взаимозаменяемости узлов и агрегатов
планера самолета, способы базирования
элементов при сборке применительно к расчету
ожидаемой точности сборки изделия.

Гусева, Р. И. 
К вопросу расчета точности сборки 
узлов и агрегатов планера самолета /
Р. И. Гусева // Ученые записки Комсомолького-
на-Амуре Государственного технического 
университета. – 2011. – Т. 11. – № 5. – С. 16-22.

https://www.elibrary.ru/item.asp?id=15588429



